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Materiat sie w opakowaniu tasmy. Tasme nalezy przyspawac do zakonczenia profilu, przycia¢

ostrym nozem oraz oczyscic.
Profile pochwytéw porgczowych firmy REHAU wyprodukowane sa z migkkiego PVC.

Ze wzgledu na to, ze PVC jest tworzywem termoplastycznym jego cechy Natozony pochwyt poreczowy moze zostac oczyszczony za pomoca $rodka
uzaleznione sg od temperatury. Wiasciwos¢ tg wykorzystuje sie w procesie uktadania. czyszczacego na bazie rozpuszczalnika, a nastepnie wypolerowany,.

Do powierzchni matowych poleca sie chlorek metylenu lub tangit
Montaz / uktadanie (art. 180271 lub produkty firmy Henkel).

Do powierzchni blyszczacych najlepiej nadaje sie tetrahydrofuran. Dzigki tym zabiegom,
szczegolnie w miejscach obrobki, mozna otrzymac jako$¢ powierzchni prawie réwna
powierzchni profilu.

W pierwszej kolejnosci nalezy upewnic sie czy powierzchnia, na ktérej uktadane beda
profile jest réwna (np. czy nie ma pozostatosci po spawaniu).

W trakcie obrébki nalezy rozgrzaé profil do temperatury 80-90°C. Dla poreczy
zaokraglonych czas nagrzewania musi zosta¢ odpowiednio wydtuzony. Ogrzewanie
powoduije, Ze profil staje sie miekki i gietki. Do ogrzania profili mozna zastosowaé
urzadzenia dostepne w sprzedazy, dostepne réwniez w ofercie REHAU (art. 233023).
Doswiadczenia wskazujg, ze zastosowanie tych urzadzen utatwia natozenie pochwytu.

W przypadku dziatania niskich temperatur przed utozeniem zaleca sie sktadowac rolki W praypadku oktadzin strukturalnych profil réwnie? moze zostac zakoficzony zadlepka
pochwytu w ogrzewanym pomieszczeniu. lub ksztaltka

Pochwyt nalezy czysci¢ wzdtuz profilu za pomocag miekkiej szmatki nasgczonej Srodkiem
czyszczacym. Uwaga: ruchy okrezne powoduja zabrudzenie powierzchni profilu.

Profile strukturyzowane

Do czyszczenia profili mozna stosowaé wytacznie $rodki czyszczace nie zawierajace

Nakladanie okiadziny nastgpuje z gdry na dd. rozpuszczalnikow, stosowane réwniez w gospodarstwie domowym.

Po odczekaniu kilku chwil rozgrzany profil bez problemu mozna natozy¢ na porecz.

Nalezy unika rozciagania profili na dhugosc. W przypadku montazu duzej ilosci profili, nalezy pamietac o tym, ze struktura profili

w poszczegélnych opakowaniach — tak jak w przypadku drewna — moze sie nieco réznic.
Korpus profilu jest dopasowany kolorem do folii strukturalnej. Dzigki temu niewielkie
uszkodzenia (powstate np. w trakcie transportu) nie sg widoczne gotym okiem.

Profil mozna bez problemu naciggna¢ na tuki rozgrzewajac go troche mocniej.

Na krawedzi zewnetrznej profil zostaje rozciggniety a na krawedzi wewnetrznej
Sciagniety. Nalezy przy tym pamigtac, aby dolna strona profilu doktadnie przylegata

do poreczy. W celu uniknigcia ewentualnego przesuwania profilu na zaokragleniach
mozna potaczy¢ jego krawedzie za pomoca ztaczki (cienkiego paska profilu). Wewnetrzny
promier tuku nie powinien by¢ mniejszy niz 1,5 szerokosci profilu. W przypadku tukéw
zalecany promien minimalny wynosi 13 cm. W niektdrych okoliczno$ciach mozliwe

53 rowniez mniejsze promienie, jednak w takich przypadkach REHAU nie przyjmuje
roszczen gwarancyjnych.

Po ochtodzeniu profilu nalezy przyciac jego wystajace konce, przy czym ze wzgledu
na kurczliwos¢ profilu nalezy zostawi¢ 2 do 5 cm zapasu ( w zaleznosci od diugosci
profilu). Poleca sie obrébke zakonczen profili dopiero po kilku dniach.

1. Ukladanie 2. Zaczka
Profile jednokolorowe
W przypadku profili jednokolorowych na koncéwke poreczy moze zostac przyklejona
lub przyspawana za$lepka, wycieta z resztek profilu.
W celu przyspawania zaslepek oraz ztaczek nalezy skorzystac z kolby spawajacej
(np. art. 233033).
3. Stopka wykoriczeniowa 4.  Gotowe zakonczenie

W przypadku koloréw metalicznych w miejscu spawania pozostanie ciemna linia.
Na koncéwkach poreczy mozna alternatywnie zamocowaé ksztattke.
Do przygotowania zakonczen profili okragtych w danym kolorze mozna uzy¢ znajdujacej




